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1) Makina Miihendisligi Boliimii 6grencileri stajlarmi  Yozgat Bozok Universitesi
Uygulamali Egitimler Yonergesi ve Makina Miihendisligi Bolimii staj esaslarina uygun
olarak yapmak zorundadir.
2) Her 6grenci mezun olabilmek i¢in asagida anilan her biri 25 is giinliik iki staj yapmak ve
Boliim Uygulamali Egitimler Komisyonunca basarili bulunmak zorundadir. Ayrica 6grencinin
her stajinin 5 giinii Fabrika Organizasyonu(*) olmak zorundadir.

a. STAJ 1: IMAL USULLERI STAJI

b. STAJ 2: 1SI ve IS MAKINALARI STAIJI
3) Her staj anilan siraya gore yapilmasi tavsiye edilir.
4) Raporlu ve 6zel sebeplerle staj yapilamayan giinler staj sonuna eklenmeli ve yukarida
anilan ig glinii tamamlanmali, bu durum fakiilteye bildirilerek sigorta yenilenmelidir.
5) Stajlar ilk dort yariyil bitiminden sonra yapilabilir.
6) Bu stajlar ayn1 ya da ayr1 kuruluslarda yapilabilir.
7) Ogrencinin staj yaptig1 kurulusta en az bir Makina Miihendisi calistigmi belgelemek
zorundadir. Staj isletme degerlendirme formu isyeri yetkilisi onay kisminda Diploma No ya
da TMMO sicil numarasi yazilmalidir. Ogrencinin stajindan Egitici Personel olarak bu
Makine Miihendisi sorumlu olacaktir.
8) Bir staj, boliim staj esaslarinda belirtilen isgiinii kadar boliinmeksizin bir biitiin halinde
yapilmak zorundadir.
9) Staj egitim-6gretim donemi diginda yapilmis ise, staj defterinin en geg¢ staji izleyen
egitim-0gretim doneminin liglincli haftas1 sonuna kadar, degil ise stajin bitimini miiteakip {i¢
ay icerisinde, ogrenci tarafindan bolim Uygulamali Egitimler komisyonuna imza karsiligt
teslim edilmesi zorunludur. Staj defteri siiresi i¢inde teslim edilmedigi takdirde staj

yapilmamis kabul edilir.
STAJ ICERIKLERI
IMAL USULLERI STAJ ICERIGI: 5 giin Fabrika Organizasyonu(*) 20 giin imal usulleri

staj1 seklinde yapilacaktir. Imal usulleri staji icin: Makina pargalarinin imalat asamalarindaki

cizimden son lirline kadar olan islemlerin pratik uygulamalarinin goriilmesi, 6grenilmesi ve




raporlanmasi istenmektedir. Cesitli makina pargalarinin imali esnasinda kullanilan takimlar,
tezgahlar ve cihazlarin ¢aligsma prensipleri, imalatin ¢esitli sathalarinda kullanilan proseslerin
nasil yapildiginin incelenmesi ve miimkiin mertebe uygulamasinin yapilmasi gerekmektedir.
Tasarim ve c¢izim kisimlari, makina atolye isleri, par¢a imalati, montaj, dokiim, kaynak,
tesviye, 1s1l islemler, modelhane, boyama ve kaplama isleri, makina sevkiyati ¢aligmalar1 bu

gruptaki ¢alismalara 6rneklerdir.

ISI VE iS MAKINALARI STAJ ICERIGI: 5 giin Fabrika Organizasyonu(*) 20 giin Is1 ve
Is Makinalar1 staji seklinde yapilacaktir. Bu stajda Is1 veya Is makinalar1 konularindan biri

tercih edilebilecegi gibi her ikisi birlikte de yapilabilir.

Is1 makinalar i¢in: Kazanlar (buhar, kaynar su, sicak su, kizgin yag, vb.), buhar makinalar1
ve tiirbinler (buhar, gaz, hidrolik, vb.), 1s1 degistiricileri, buhar tiirbinleri, pistonlu motorlar,
elektrojen guruplari, pompalar, merkezi 1sitma/is1 santrali ve bunlarin ¢aligma prensipleri,
bakim ve onarimlaridir. [Is1 Makinalar: staj iceriginde bahsedilen sistemlerin isletildigi

bakim ve onariminin yapildigy, arizalarimin giderildigi isletmeler tercih edilmelidir.]

Is makinalar: icin: Bakim onarim, sasi, motor, is makinalar1 (loader, ekskavator, kazici, vb.),
kaldirma iletme ve tasima makinalari (ving, kreyn, asansor, konveyor, vb.), baglanti
makinalar1 ve mekanizmalar1 (tahrik tertipleri, disli kutusu, vb.), hidrolik ve pnomatik
makinalarin konstriiksiyonu, ¢aligma prensipleri, bakim ve onarimlaridir. [is Makinalar staj
iceriginde bahsedilen is makinalarini calistiran, bakim ve onarimini yapan, arizalarinin

giderildigi isletmeler tercih edilmelidir.]

(*) Fabrika Organizasyonu Icerigi: Kalite kontrol, iiretim kontrol, satin alma, iiretim
planlama ve kontrolii, muhasebe, personel biirosu, ambar, i¢ ulastirma, pazarlama, fabrika
imalat sistemleri, yardimci sistemler, fabrika kurulus ve isletme tesisati ve is emniyeti bu

gruptaki calismalara ornektir.




